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—Materiat: EN—GJS—400—-15 PN—EN 1563
—Material: EN—GJS—400—-15 PN—EN 1563

—Tolerancja odlewu : PN ISO 8062 CT11
—Tolerance of casting: PN ISO 8062 CT11
—Powtoka cynkowa :Z/Zn 85

— All surfaces hot dip galvanized: Z/Zn85
—Badanie ocynku :IEC 60383—1

—Inspection of galvanizing acc.tolEC 60383—1
—Niezwymiarowane promienie R2
—Unmeasured radii : R2
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—Wytrzymato§¢é na zginanie: 28
min15kN przy ramieniu 0,3 m
—Nominal bending strength:
min15kN by arm 0,3 m
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