Brugg Kabel AG
5200 Brugg
Telefon 056 48 31 31

MONTAGEANLE ITUNG
Weichloeten
VON

FE - Armierungen

AL -~ Armierungen

PPB - Kabelméntel

CU - Kabelwellmintel
AL = Kabelwellmintel

V2A - Kabelwellmintel
Cu - Lejter

Al - Leijter
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I Verzinnen und Abkinden von FE-Armierungen
Drahtabbund verldtet Bewegungsrichtung mit der
Drahtblirste
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Armierungsende
1. Die Armierung mit der Drahtblirste und mit Schmirgeltuch

reinigen. Stark verrostete Armierungen miissen mit einer Feile
gereinigt werden.

Die Armierung mit dem Gasbrenner erwdrmen und mit Berin-Ldtpaste
reinigen. Am ganzen Umfang Kolophoniumzinn auftragen und mit
einem Lappen gleichmdssig verstreichen.

Ueber der verzinnten Stelle einen Abbund aus verzinntem Kupfer-
draht anbringen. Den Drahtabbund und die verzinnten Armierungs-
drdhte mit dem Gasbrenner erwirmen, mit Berin-L&tpaste reinigen
und mit Kolophoniumzinn verl&ten.

Verzinnen und Abbinden von Al-Armierungen

Die Armierung mit der Drahtbilirste, Feile, Messer oder
Stahlschwamm reinigen. Achtung: Kein Schmirgeltuch oder
Stahlwatte verwenden.

Die Armierung mit dem Gasbrenner erwdrmen und mit Alutinol-Lot-
stdben vorverzinnen. Nachher mit L&tzinn 60/40 ohne Flussmittel
verzinnen.

Ueker der verzinnten Stelle einen Abkund aus verzinntem Kupfer-
draht anbringen. Den Drahtabbund und die verzinnten Armierungs-
drihte mit dem Gasbrenner erwdrmen und mit Létzinn 60/40 (ohne

Flussmittel) verloten.,

III Verzinnen von Bleimdntel

1,
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Den Bleimantel mit der Drahtblirste und mit Schmirgeltuch reinigen.

Den Bleimantel mit dem Gasbrenner erwdrmen und mit Stearin reini-
gen. Am ganzen Umfang Kolophoniumzinn auftragen und mit einem
Lappen gleichmédssig verstreichen.



IV Verzinnen von Cu-Wellmidntel

1. Den Cu-Wellmantel mit der Drahtbiirste und mit Schmirgeltuch
reinigen.

2. Den Wellmantel mit dem Gasbrenner erwdrmen, mit Berin-Lotpaste
reinigen. Am ganzen Umfang Kolophoniumzinn auftragen und mit
einem Lappen gleichmdssig verstreichen.

Vorsicht: Ueberhitzte Cu-Wellmédntel lassen sich nur schwer ver-
zinnen.

V Verzinnen von Al-Wellmé&ntel

1. Den Al-Wellmantel mit der Drahtbiirste, Feile, Messer oder
Stahlschwamm reinigen. Achtung: Kein Schmirgeltuch oder
Stahlwatte verwenden.

2. Den Wellmantel mit der Gasflamme erwidrmen und mit Alutinol-Lot-
stdben verzinnen.

Al -Mintel miissen zweimal verzinnt werden.
Vorsicht: Ueberhitzte Al-M3ntel lassen sich nur schwer verzinnen.

VI Verzinnen von rostfreien Stahlwellméntel

1. Den Stahlwellmantel mit der Drahtbiirste aus rostfreiem Stahl
reinigen.

2

Den Wellmantel mit dem Gasbrenner erwdrmen und mit Lotwasser
A-014 reinigen. Am ganzen Umfang L&tzinn 60/40 (ohne Flussmittel)
auftragen und mit einem Lappen verstreichen.

Stahlwellmintel miissen zweimal verzinnt werden.

vVorsicht: Ueberhitzte Stahlwellmdntel lassen sich nur schwer
verzinnen. Ldtwasserriickstidnde sind mit Wasser zu ent-
fernen.



Erstellen einer Lotplombe

Bild 1 Bild 2 Lotstutzen oder
Bleimuffe

Armierungsdrédhte

Kunststoffmantel Kabelmantel
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1. Evt. vorhandener ZXunststoffmantel entfernen. Die Armierungs-
drdhte an der entsprechenden Stelle nach (I) oder (II) verzin-
nen und zurlickbiegen damit der Kunststoffmantel oder die Jute-
garnumhiillung entfernt werden kann. (Bild 1)

Armierungsdrdhte und Bleimantel mit einem petrolgetrdnkten Lappen
reinigen. Die Armierungsdrdhte wieder in die Normallage bkringen,
auf die gewlnschte Ldnge abschneiden und mit einem 20 mm langen
Drahtabbund aus verzinntem Kupferdraht fixieren.

2. Kabelmantel je nach Material (III, IV, V oder VI) verzinnen. Am
ganzen Kabelumfang eine Wulst Streichzinn auftragen und mit
Streichpapier zu einer Plombe (A) formen. Plombe mit Stearin
abkiihlen.

3. LOtstutzen oder Bleimuffe in die gewlinschte Lage bringen. Am
ganzen Kabelumfang eine Wulst Streichzinn auftragen und mit
Streichpapier zu einer Plombe (B) formen. Plombe mit Stearin ab-
kiihlen.

4, Bm ganzen Kabelumfang eine dritte Wulst Streichzinn auftragen
und mit Streichpapier zur endgiiltigen Plombe (C) formen.

5. Der evt. weggeschnittene Kunststoffmantel mit 4 Lagen Korrosicns-
schutzband oder einem Schrumpfschlauch ersetzen.



Einldten einer Dichtungshiilse (nur flir papierisclierte Leiter)

Leichte Ueberhbhung aus Zinn

Dichtungshiilse

Leiter

zZinn

Dichtungswulst

Isoclation

Cu-Leiter

A

2.

Leiter auf die entsprechende Lidnge abschneiden. Leiterisclation
entfernen und Leiter mit Petrol reinigen.

Dichtungshiilse liber den Leiter schieben und unten mit Isolier-
oder Baumwollband abdichten. Die Dichtungshiilse muss 5 mm iiber
das Leiterende hinausragen.

Einige Stilicke Berin-LOtpasten in die Dichtungshiilse legen. Mit
dem Gasbrenner die Dichtungshlilse erwdrmen bis die Lotpaste flls-
sig wird. Unter stdndiger Wdrmezufuhr Kolophoniumzinn in die
Dichtung shiilse einfiillen bis diese ganz gefiillt ist. S&mtliche
Zinnresten an der Aussenseite der Dichtungshiilse mit einem Lappen
entfernen.

Das am unteren Dichtungshlilsenrand angebrachte Isclier- oder
Baumwollband entfernen.



Al-Leiter

Lo

Leiter auf die entsprechende Lange abschneiden und die Leiter-
isolation entfernen.

Oeffnen der verseilten Leiter., Die einzelnen Dr&hte mit einem,
in Reinigungsmittel V52 getr&nkten Lappen entfetten.

Die Dr&dhte lagenweise wieder zusammendrehen und abbinden. Jede
Lage mit Alutinol-LOtsalz einreiben.

Die Dichtungshiilse iiber den Leiter schieben und unten mit Asbest-
schnur abdichten. Die Dichtungshiilse muss 5 mm iber das Leiter-
ende hinausragen.

Etwas Alutinol-L&tsalz in die Dichtungshiilse streuen, diese mit
dem Gasbrenner erwédrmen bis sich das Alutinolldtsalz verfdrbt.
Unter stdndiger Wadrmezufuhr Alutinol-Lotstdbe in die Dichtungs-
hiilse einfilillen. Leichtes Klopfen an der Dichtungshiilse verhin-
dert die Lunkerbildung. Die angesammelte Schlacke im oberen Teil
der Dichtungshiilse ist mit einem Lappen zu entfernen. Sobald die
Dichtungshiilse mit Alutinol-LOtstdben gefiillt ist miissen die
Zinnreste an der Aussenseite der Dichtungshiilse mit einem Lappen
entfernt werden.

Die am unteren Dichtungshiilsenrand angebrachte Asbestschnur ent-
fernen.



Kabelwerke Brugg AG 1.1

Erdun von Verbindungsmutien
_9 Abxweigmuiien
Kreuzmutfen
Endverschilissen
’ {ir Nlederspannungs-Paplerblelkabel '

10r Blauer- und Signal-Paplerbleikabel
Arbeltsgang
1. Freigelegte Bleimantelenden mit Gasbrenner wirmen,
mit Petrol und Putzididen reinigen, Lotstelle mit Stearin
relnigen.
2. Erdverbindung aus verzinniem Kupferdraht um Blei-
mantel schlaufen, mit offener Flamme (kein Létkolben)
und Kolophoniumzinn anibten.
3. Freie Kupferdrahienden zu Litzen drehen, unter die
gersinigten Partien der gelben Erdungsschrauben
klemmen,
4. Mit der Erdungsschraube an der Armatur-
Aussenseite kann diese an eine Erdleitung oder Erdplatte
angeschlossen werden.

Bleimantel Kupferdraht Schiaufung Windungen Anzahl Litzen-

1)) ()] um den Dréhte Querschnitt

mm mm fach Skizze Bleimantel In Litze mm?

bis 20 1.8 1 Figur 1 3 2 5

21—40 18 2 Figur 2 1 4 10

Ober 40 1.8 4 Figur 3 1 7 175

4

* Bel Schlaufung 4fach (ab Bleimantel-@ Gber 40) Ist vor dem Drehen der Litze ein Draht abzuschnelden.

Fig. 1

Fig. 2

Fig.3

1039






